Parametrizacao Yaskawa - Modelo L1000
MANUAL
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Operacao Teclado
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Tecla da Funcgéo (F1, F2)

Tecla ESC

Tecla RESET

Tecla RUN

Tecla de Seta para Cima

Tecla de Seta para Baixo

Tecla STOP

Tecla ENTER

Tecla de Selegao LO/RE

Luz de RUN

Luz LO/RE

Luz de LED ALM

As funcdes atribuidas ao F1 e F2 variam dependendo do menu exibido atualmente.
O nome de cada fungéo aparece na metade inferior da janela de exibicéo.

Retorna a exibigao anterior. Move o cursor em um espago para a esquerda. Mantenha
pressionado este botdo para retornar a exibigdo Referéncia de Velocidade.

Move o cursor para a direita. Reinicializar o inversor para eliminar uma situagéo de falha.

Inicia o inversor no modo LOCAL. O LED Rodar: fica ligado quando o inversor estiver
operando o motor; pisca durante a desaceleragao para parar ou quando a referéncia
de velocidade for 0; pisca rapidamente quando o inversor é desativado por DI, quando
o inversor é parado usando um DI de parada emergencial ou quando o comando Subir/
Descer é ativado durante a alimentagao.

Rola para cima para exibir o proximo item. Selecionar os nimeros dos parametros e
aumentar os valores de ajuste.

Navega para baixo para exibir o proximo item. Selecione os nimeros dos parametros e
aumente os valores de ajuste.

Para a operacéo do inversor.

Insira os ajustes e valores do parametro. Selecione um item de menu para mover entre
as exibigcoes.

Chaveia o controle do inversor entre o operador (LOCAL) e os controles dos terminais do
circuito (REMOTE) para o comando ‘Rodar’ e referéncia de velocidade. O LED fica ligado
quando o inversor esta no modo LOCAL (operagéo do teclado).

Aceso enquanto o inversor estiver operando o motor.
Aceso enquanto o operador estiver selecionando para rodar o inversor (modo LOCAL).

Quando aceso indica alarme.
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Parametrizacao

Parametros Basicos

NuUmero do parametro Nome do parametro Valor de fabrica Fungao do parametro

Define o idioma em que os parametros aparecerao

A1-00 Selegdo de Idioma 6
eleg edio na tela do L1000 (6 para portugués).
Define a visualizagdo dos parametros. Todo comando
i 2 (A .M h |
A1-01 Selecao do Nivel de Acesso 2 sal e.m ( van.gado) as se houvera 9“.’"""
necessidade, o cliente pode alterar para basico (1)
ou apenas visualizagéo (0).
Selecio do Método de Define o controle do motor. 2: Vetorial Malha Aberta,
A1-02 ¢ 2/3/7 3: Vetorial Malha Fechada, 7: Vetorial Malha Fechada
Controle do Motor
para Motor PM.
Se por algum motivo for preciso retornar os
A1-03 Reset de Fabrica 2220 parametros ao estado original de fabrica,
coloque 2220.
B1-01 Selegao de Referéncia de 1 Define a fonte de comando que o drive deve
Velocidade respeitar. Deixar sempre em 1 (Borneira do inversor).
- Define se o usuario tera permissao de alterar
Bloquear Programacao A . .
B1-08 . . . 1 parametros enquanto o drive estiver comandando o
Quando o Driver Estiver Ativo ~
motor. 0 para bloguear e 1 para néo bloquear.
A e e € D.e.fl.ne 0 ganho do e?corregamento do motor.
C3-01 1 Dificilmente este parametro deve ser alterado.
Escorregamento do Motor .
Recomenda-se sempre deixar em 1,00.
Embora esse parametro raramente precise ser
alterado, pode ser necessario ajustar o ganho
C4-01 Compensacao de Torque do 1 de compensagao de torque em pequenos
Motor incrementos de 0,05. Ajustar os parametros do motor
corretamente antes de alterar este parametro para
evitar danos ao motor.
Embora esse parametro raramente precise ser
~ alterado, pode ser necessario ajustar o ganho
Compensagao de Torque de compensagéao de torque em pequenos
C5-01 do Motor Quando em Malha 40/3 ) PRMSEE 6 SR G
incrementos de 0,05. Ajustar os pardmetros do motor
Fechada (Encoder) .
corretamente antes de alterar este parametro para
evitar danos ao motor.
L8-05 Protecéo de Perda de Fase 0 Define se o alarme de perda de fases na entrada
na Entrada estara habilitado ou desabilitado.
" . As unidades sao definidas assim: 0=Hz, 1=% (da
Sel das Unidades d
01-03 clegao das Lnidades do 0 velocidade maxima do motor), 2=rpm, 3=definida
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pelo usuario através dos par. 01-10 e O1-11.



Parametros Basicos

Ajustes de Frenagem CC

Numero do parametro Nome do parametro Valor de fabrica Fungao do parametro

Determina a velocidade para comegar a aplicar
S1-01 Nivel de Velocidade Zero na 02 a injegcao de CC na parada. Para malha aberta,
Parada ’ definimos 1,0% e para malha fechada

definimos 0,2%.

Corrente de Injecdo CC na Determina a intensidade da corrente cc na partida.

- 0,
S1-02 Partida S0% Obs.: Funciona apenas em malha aberta.
Corrente de Inje¢do CC na Determina a intensidade da corrente cc na parada.
S1-03 50% .
Parada Obs.: Funciona apenas em malha aberta.
Determina o tempo de atraso entre o inicio da inje¢ao
Tempo de Atraso na Abertura CC/Bloqueio de posicao e a ativagdo do comando
S1-06 . 0,2s . .
do Freio de controle de frenagem para liberar no inicio
do movimento.
Tempo de Atraso no Determina o tempo de atraso para o freio cair apés o
S$1-07 ) 0,1s .
Fechamento do Freio elevador ter encerrado o seu movimento.

Ajustes de Frenagem CC

Numero do parametro Nome do parametro Valor de fabrica Funcao do parametro

C1-01 Tempo da Acaleragdo 3,55 Defin.e o) temp')o, em segur}dos, da aceleragéo da
velocidade min. para a max. (geralmente 60 Hz).
Define o tempo, em segundos, da desaceleracéo da

€1-02 Tempo de Desaceleragao 3.2 velocidade min. para a max. (geralmente 60 Hz).

A curva S é usada para suavizar ainda mais a partida
. e a parada em rampa. Quanto mais longo o tempo
Curva S no Inicio da S ) > QL,J I . . >
C2-01 . 0,5s da curva S, mais suave é a rampa de partida e de
Aceleragao )
parada. Obs.: para melhor ajustar a curva S, consulte
o desenho explicativo a seguir.

A curva S é usada para suavizar ainda mais a partida
r m rampa. nto mais lon tem
Curva S no Final da e a parada el .a pa QL’,Ia 0 mais lo gop empo
C2-02 . 0,5s da curva S, mais suave € a rampa de partida e de
Aceleragao )
parada. Obs.: para melhor ajustar a curva S, consulte
o desenho explicativo a seguir.

A curva S é usada para suavisar ainda mais a
rti . t is |
Curva S no Inicio da partida e a parada em' rampa Quan 0 mais ongc? o]
C2-03 - 0,5s tempo da curva S, mais suave é a rampa de partida
Desaceleragao .
e de parada. Obs.: Para melhor ajustar a curva S,
consulte o desenho explicativo a seguir.

A curva S é usada para suavizar ainda mais a
Curva S no Final da partida e a parada em. rampa. Quanto mais Iongc'J o]
C2-04 - 0,5s tempo da curva S, mais suave é a rampa de partida
Desaceleragéo .
e de parada. Obs.: Para melhor ajustar a curva S,
Consulte o desenho explicativo a seguir.
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Parametros Basicos

D1-01

D1-02

D1-05

D1-06

D1-01

D1-02

D1-05

D1-06

D1-04
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Referéncias de Velocidade (Carros até 70 MPM)

Nidmero do parametro Nome do parametro Valor de fabrica Fung¢ao do parametro

Referéncia de Frequéncia
— Escorregamente

Referéncia de Frequéncia
— Inspegéo

Referéncia de Frequéncia
— Nivelamento

Referéncia de Frequéncia
—Alta

1,0 Hz

20,0 Hz

6,0 Hz

60,0 Hz

Ajusta a frequéncia em que o motor tem torque, mas
néo gira. Geralmente para motores novos, este valor
acaba sendo menor.

Ajusta a frequéncia em que o carro ira se
movimentar quando estiver em inspegao.

Ajusta a frequéncia em que o carro ira nivelar.

Ajusta a frequéncia em que o carro ira atender
as chamadas.

Referéncias de Velocidade (Carros a partir de 75MPM)

Numero do parametro Nome do parametro Valor de fabrica Fungao do parametro

Referéncia de Frequéncia
— Escorregamente

Referéncia de Frequéncia
— Inspegao

Referéncia de Frequéncia
— Nivelamento

Referéncia de Frequéncia
— Média

Referéncia de Frequéncia
—Alta

1,0 Hz

20,0 Hz

6,0 Hz

40,0 Hz

60,0 Hz

Ajusta a frequéncia em que o motor tem torque, mas
néo gira. Geralmente para motores novos, este valor
acaba sendo menor.

Ajusta a frequéncia em que o carro ira se
movimentar quando estiver em inspegao.

Ajusta a frequéncia em que o carro ira nivelar.

Ajusta a frequéncia em que o carro ird entrar ao se

preparar para entrar em velocidade de nivelamento.

Normalmente ajustada: 40 Hz para 90 mpm; 35 Hz
para 105 mpm; 30 Hz para 150 mpm.

Ajusta a frequéncia em que o carro ira atender
as chamadas.



Parametros Basicos

Par. De Rede e Motor

Numero do parametro Nome do parametro Valor de fabrica Fungao do parametro

Ajuste da Tenséo de Entrada

E1-01 230V /380V Ajusta a tensdo da rede, 230 V ou 380 V.
(Rede)
E1.04 Ajuste d’a Fre(?u.enaa de 60/ 50 Hz Ajusta a fr(-,jquencia max de §a|da. Geralmente igual
Saida Maxima a frequéncia nominal do motor.
£1-05 Ajuste da Te’n.sao de Saida 230V / 380 V Ajusta a tensao r’r~1ax. de.salda. Geralmente igual a
Méaxima tensdo nominal do motor.
£1-06 Ajuste da Frequéncia 600 Hz Ajusta a frequéncia nominal do motor lida na placa
Nominal do Motor ’ de identificagéo, geralmente 60 Hz ou 50 Hz.
E1-11 Ajuste da Frequéncia Média 600 Hz Ajusta a frequéncia nominal do motor lida na placa
de Saida ' de identificacéo, geralmente 60 Hz ou 50 Hz.
Ajuste da Tensdo Nominal Ajusta a tensdo nominal do motor lida na placa de
E1-13 230V /380V . o
do Motor identificacéo, geralmente 230 V ou 380 V.
Ausie ¢ Garamie Mesihel Define a corrente de carga total, em amperes (A),
E2-01 Corr. Motor da plaqueta do motor. Ajustado automaticamente
do Motor .
durante o autoajuste.
e Deflng a.quantldade de polos do motor., geralmente
E2-04 N° Polos indicado na plaqueta do motor (Ajustado
do Motor . .
automaticamente durante o autoajuste).
Aiuste da Poténcia Nominal Define a poténcia nominal do motor em kilowatts (1
E2-11 ) Pot. Motor HP = 0,746 KW). Definido automaticamente durante

do Motor .
0 autoajuste.

Fungodes das Entradas

Numero do parametro Nome do parametro Valor de fabrica Funcgao do parametro

H1-05 Fungéo da Entrada Digital S5 3 Referéncia de velocidade multinivel 1.
H1-06 Fungéo da Entrada Digital S6 4 Referéncia de velocidade multinivel 2.
H1-07 Fungéo da Entrada Digital S7 5 Referéncia de velocidade multinivel 3.
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Parametros Basicos

Fungdes das Saidas

Numero do parametro Nome do parametro Valor de fabrica Fungao do parametro

Fungéo da Saida a Relé

H2-01 MA1-M2 Funcéo utilizada para atuar o freio.
Fungéo da Saida a Relé . .
H2-02 M3-M4 51 Aciona o contator de saida.
Fungéo da Saida a Relé Drive Ready - o drive esta pronto para movimentar o
H2-03 6 .
M5-M6 motor, ou seja, sem falhas.

Funcodes das Entradas

Numero do parametro Nome do parametro Valor de fabrica Fungéao do parametro

Monitor da Frequéncia de 000 Hz Exibe a frequencia que esta sendo aplicada no motor

u1-02 Saida em tempo real (em Hz).

Exibe corrente que esta sendo aplicada no motor em

U1-03 Monitor da Corrente de Saida 0,00 A
tempo real (em A).

Exibe as entradas que estdo acionadas em tempo
real. Nota: S1 é a primeira entrada da direita, a
u1-10 Monitor das Entradas 00000010 segunda é S2 e assim por diante. Obs.: zero &
desabilitada, um é habilitada. No exemplo ao lado,
apenas a entrada S2 esta habilitada.

Exibe as saidas que estdo acionadas em tempo real.

Sl = 10000001 Nota: a saida M1-M2 é a primeira da direita.

Auto-Tunning

Numero do parametro Nome do parametro Valor de fabrica Funcao do parametro

0 para ajuste rotacional/1 para o ajuste estacionario.

Selegao do Tipo do O ajuste rotacional confere os resultados mais

T1-01 ) 0/1 ; . . .
Autoajuste precisos e é o recomendavel sempre que for possivel
suspender cabine e contrapeso.
T1-02 Poténcia Nominal do Motor -- Ajusta a poténcia nominal do motor em KW.
T1-03 Tens&do Nominal do Motor (V) - Ajusta a tensdo nominal do motor em Volts.

te Nominal
T1-04 Corrente Nomina -- Ajusta a corrente nominal do motor em amperes
do Motor (A)

F éncia Nominal
T1-05 rej;i;‘gzr (:r:)lna -- Ajusta a frequéncia nominal do motor em Hz.

T1-06 Numero de Polos do Motor -- Ajusta o numero de polos do motor.

Velocidade Nominal . . .
T1-07 do Motor (RPM) -- Ajusta a velocidade nominal do motor em RPM.

Corrente do Motor Ajusta a corrente do motor em vazio (Sem carga) em

T1-09 Sem Carga (A) -- amperes. (Geralmente 30% da corrente nominal
do motor).

SCHMERSAL



Esquema de Ligacao

SUPORTE TECNICO André Bruschi
Suporte Técnico
Cel.: +55 (15) 99185-5531
Tel.: +55 (15) 3263-9946
E-mail: abruschi@schmersal.com.br

[w] www.schmersal.com.br
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Caio Miranda

Suporte Técnico

Cel.: +55 (15) 99800-2931

Tel.: +55 (15) 3263-9946

E-mail: cmiranda@schmersal.com.br
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